I FORMICA

COLLAGE

Les stratifiés décoratifs Formica, sont pour la plupart des produits de revétement appliques par
collage : certaines applications nécessitent des procédés particuliers avec des adhésifs bien
spécifiques.

Il existe un grand nombre de types et de formulations de colles.
Le choix d'une colle est déterminé par les parametres ci-aprés

- Porosité ou imperméabilité des produits a coller - Possibilité de pressage ou non
- Cycle de pressage (équipement)

- Résistance a 'humidité

- Importance du joint

- Coloration du joint

- Réactivation (par ex: postformage)

- Caractéristiqgues mécaniques (immédiate et aprés stabilisation)

- Conditions atmosphériques des ateliers d'applications

- Conditions atmosphériques des lieux d'utilisation

- Aspect des composites aprés collage, en particulier pour les panneaux brillants
- Alcalinité ou acidité du support (panneaux ignifugés, support minéraux)

- Réaction au feu des composites

1- CONDITIONNEMENT

Le conditionnement avant collage des stratifiés décoratifs et de leurs supports est nécessaire pour
obtenir des complexes plans et stables.

Le principe du conditionnement avant collage est d'amener les composants & un taux d’humidite le
plus proche possible de celui gu'ils subiront lors de leur utilisation; ceci, afin de diminuer les
conséquences des variations dimensionnelles 'des différents matériaux assembles.

Les methodes de conditionnement sont précisées dans
- Fiche technique conditionnement Formica®

- Guide pratique Formica®

- Guide de mise en ceuvre AFNOR T 54320.

- D.T.U Menuiserie du C.S.T.B N° 6-1

2 - ATMOSPHERE DU LOCAL DE COLLAGE

Les travaux de collage (comme ceux du vernissage ou de peinture) nécessitent une atmosphére
tempérée, non humide et sans poussiéres.

Chaque type de colle réagit de fagon trés differente aux conditions climatigues.



CONDITIONS D'HYGROMETRIE DES LOCAUX DE MISE EN OEUVRE

Type de colle Hygrométrie |Atmosphére humide Atmosphere séche
Conseillée
- Temps ouvert prolongé - Epaississement de la
- Temps de durcissement colle en récipients ouverts
Colle en dispersion 50480 % HR |allongé - Temps ouvert raccourci
- Temps de durcissement
raccourci
- Temps ouvert allonge - Epaississement de la
colle en récipients ouverts
Colles de condensation 50 a 80 % HR - Temps ouvert raccourci

- Temps de séchage aprés
polycondensation
raccourci

Colle contact

504 70% HR

- Temps ouvert trés
allongé

- Risque de condensation
d'eau sur les films de colle
avant affichage (peut étre
éliminée par chauffage des
surfaces encollées)

- Epaississement de la
colle en récipients ouverts
- Temps ouvert raccourci

Colle de réaction

50a70%HR

- Sérieuses difficultés de
collage avec certaines
colles en atmosphere
humide

Colles thermofusibles

- Problémes d'accrochage
de la colle sur matériaux
humides

3 - PRECAUTIONS DIVERSES

Certaines colles sont irritantes pour la peau, ou peuvent dégager des vapeurs toxiques ; il convient de suivre

les conseils d'hygiéne et de sécurité donnés par les fabricants.

Les colles de condensation et les colles de réaction sont insolubles aprés durcissement (enlever les taches et

bavures immeédiatement).

Il est également possible de protéger les surfaces avec une pellicule pelable, des solutions anti-adhérents, des

films plastiques ou des rubans adhésifs.




4 - LOCAUX DE STOCKAGE DES PRODUITS APRES COLLAGE

Les collages n'atteignent leurs performances optimales qu'au bout de plusieurs jours, et pour certains plusieurs
semaines.

Les conditions dans lesquelles les pigéces venant d'étre collées sont stockées ont une influence certaine sur les collages.
Les joints de collage incomplétement durcis peuvent fluer ou se rompre; il faut eviter

-Les conditions atmosphériques susceptibles de provoquer des variations dimensionnelles
-Des empilages ou calages mal réalisés qui pourraient entrainer des déformations irréversibles.

5 - CONDITIONS D'UTILISATION DES COLLAGES

Le choix d'un adhésif est déterminé par plusieurs paramétres, certains ont trait aux conditions d'utilisation

- Résistance a I'humidite

- Résistance a la chaleur

- Résistance aux contraintes mécanigues
- Durée de vie

Si des conditions sont trop sévéres par rapport aux possibilités de collage, il se produira un vieillissement accelere avec
risque de rupture du joint.

6 - DEFAUTS DES COLLAGES ET ORIGINE PROBABLE
Points 4 examiner et & connaitre

- Nature de la colle utilisée
- Grammage de la colle

- Méthode d'enduction
- Systéme de pressage et pression
- Température de pressage
- Conditions atmosphérigues lors du collage
- Zones de décollement
. par endroits (clogues)
. sur les bords (lesquels?)

_ général

- Position de la ligne de rupture . Au plan médian du joint avec présence de colle sur les deux faces (quantité plus ou
moins importante) . présence de colle sur le stratifié ou sur le support

- Aspect de la colle
Brillante - rugueuse., farineuse etc...

- Qualité de I'enduction

- Autres éléments & cbserver
. Traces d'eau sur les panneaux et chants
. Traces de chaleur intense (changement d'aspect)
. Traces de brllures
. Déformations des complexes (locales ou générales)






